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Precede de plumage de volalUes, notamment de canards gras, a suspensohr rotatff. 

L'lnventJon concerns un procede de plumage des vo- 
les mettant en ceuvre un convoy eur (1) auquel sent ac- 
crochees las votafltes de tacon a ce que celles-d defilent 
dans une ptumeuse (2). La procede est caracterise en ce 
qu*il consiste a fairs sublr aux vobilJes au mo Ins un retour- 
nament lore de I eur passage dans la plumeuse. 

L'invantJon concerne egaJernent une plumeuse (2) pour 
la mise en ceuvre du procede munie sur chacun de ses co- 
tes tfun dfeposfflf tongitudhai cfarrachage des plumes (4, 
5). Ces dispositrfe sent constrtues cPun jeu de cyfindres ro- 
tates (1 1) munis de doigts (9) de prehension et crarrachage 
des plumes. 

LtnventJon concerne egaJernent un disposltlf tfacheml- 
nemant (12) des vobilles. 
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Proc&16 de plumage de volailles, notnmment de canards gras, ft suspensoir 

ratatifl 

L'invention concerne un proc6d6 de plumage des volaiHes ainsi qu'une 
plumeuse et un dispositif d'entrainement pouvant fitre utilises dans le cadre de la 
5 mise en oeuvre de ce proc&le. 

Le proc6d6, ainsi que les dispositifs qui font l'objet de ffnvention peuvent 
ainsi fitre utiKs& pour le plumage industriel des poules, poulets, dindes, canards, 
cries* ou de toute autre volatile d'abattage. 

En particuher, invention peut 6tre utilis6e pour plumer les volailles 
10 grasses teUes que les canards gras 61ev6s notamment pour la production du fbie 

gras. 

Les techniques industrieHes de plumage font intervenir dif&rents types 
d'appareils automatisms indus dans les chaifces d'abattage et de traitement des 
volailles comprenant dassiquement difterents postes au niveau desquels les volaiHes 

15 k traiter sont achemin6es grftce k un convqyeur ggnfralement k chafiie. Ces chaines 
d'abattage compremient dassiquement un poste d'anesth&ie des volaiHes, un 
saigneur, 6ventuellement tm bac dchaudoir, une plumeuse et di ff6re nts autres postes 
pour couper les pattes des volaiHes, leur couper le cou, les 6visc6rer etc 

Uinvention se rapporte k la technique mise en oeuvre lors de 1'opdration 

20 de plumage. 

n existe phisieurs mdthodes de plumage pouvant toe employees pour 
mener k bien cette operation qui varient suivant le type de volaiHes traitd. 
Principalement les deuxprincipales techniques alternativement employees consistent 
en un plumage apr&s 6chaudage ou en un plumage k sec 

25 Ainsi, de nombreuses volaiHes teUes que les poulets peuvent fitre plumes 

apr&s echaudage. Dans ce cas, le convqyeur de chaMe v6hiculant les animaux 
amene ceux-ci au niveau (fun bac 6chaudoir oit Us sont arros& de part et d'autre 
d'eau trhs chaude de fa§on k imbiber leur plumage et surtout k dilater les pores de 
repiderme des animaux. A la sortie de 1'echaudoir, les plumes sont ainsi plus 

30 fiacflement otees grfice aux dispositifs inclus dans la plumeuse permettant d'arracher 



les plumes. 

Cependant, certains types de volaiDes possMent k certains endroits deleur 
corps de petites plumes molles et tr£s legeres, particulierement sur le ventre et le 
dessous des ailes fonnant un duvet qui ne pent fitre 6t6 si le plumage est efifectu6 
aprds une 6tape cT6chaudage. Pour ce type de volaifles, notamment les canards, fl 
est done n6cessaire d'efiectuer un plumage k sec ce qui rallonge le temps n£cessaire 
pour effectuer cette operation. 

Un autre probl&me apparait lors du traitement des volaiDes grasses, teHes 
que les canards gras. En effet, les canards gras 61ev6s principalement pour la 
production du fbie gras et des magrets possMent en certaines parties de leur corps 
un 6piderme frag0is6 par la presence affieurante d'amas sous-cutan6s de graisse. 
Ces amas de graisse provoqufis par le regime alimentaire auquel sont sounds ces 
animaux sont particuH&rement presents au niveau des magrets et provoquent une 
tension de la pean qui rend d£Hcate toute manipulation des plumes k ce niveau. Le 
mfime probl&me apparait au niveau du fbie des canards puisque rhypertrophie 
recherch6e de cet organe provoque 6galement une tension de la peau. Cette 
fragflisation IocaKs6e k certaines zones morphologiques des canards engendrent des 
difBcultes lors de l'op&ation de plumage puisqu'il arrive que farrachage des plumes 
au niveau des magrets ou du fbie provoque un choc qui conduit la peau k se 
rompre, celle-d 6tant, au moment de reparation proche de sa limite de rupture 
dlastique. II s'ensuit une diminution de la quality de Fopfration de plumage et 
globalement une baisse de la productivity 

En r£sum£ et dans le cas particulier du canard gras, aucune des techniques 
industrielles de plumage, plumage k 6chaudage ou plumage k sec, ne permet 
d'obtenir un plumage satisfcisant dans des conditions de productivity 61ev6e. 

Les plumeuses industrielles existant sur le marche se pr6sentent gen£rale- 
ment sous forme d'appardls permettant de traiter en mfime temps plusieurs 
volailles se deplagant selon un mouvement continu inculqu6 par une chafne de 
convoyage. Ces appareils sont classiquement munis de dispositifs disposes 
longftudinalement et paralfelement a Faxe de convoyage qui permettent d'arracher 
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Ies plumes de la volaille. Ces dispositifs arracheurs peuvent ainsi fitre constitu£s par 
des disques rotatifc munis de doigts rugueux fix6s perpendiculairement k la surface 
des disques et done 6galement perpendiculairement k l'axe de convoyage. La mise 
en rotation altern6e des disques permet de proceder k 1'arrachage des plumes grice 
k Taction en rotation des doigts rugueux. 

Les dispositifs arracheurs peuvent 6galement fitrc constitu6s de rouleaux 
disposes longitudmalement et parallfelement k l'axe de convoyage fbrm£s de 
cyiindres jointife aptes k 6tre animes (fun mouvement en contre-rotation altern6e. 
Les cylindres sont 6galement munis de doigts rugueux qui permettent rarrachage 
des plumes lorsque les cyiindres sont mis en rotation. 

Afm de traiter les volailles sur toute leur hauteur, ces dispositifs 
d'arrachage sont r£partis dans la plumeuse k raison cfau moins deux rampes de 
chaque c6t6 de l'axe de convoyage et 6ventuellement d'une rampe situ6e en partie 
inf£rieure centrale de la plumeuse* L'utOisation de ces dispositifs conduit k un 
plumage environ 6gal en temps et en intensite sur toutes les parties du corps de la 
volaiDe. La volaille, et en particulier les canards gras, poss£dant plusieurs types de 
plumes, cette 6galit6 de traitement est inadapt6e k l'obtention d'un plumage correct 
En effet, ces diff&rents types de plumes pr&entent des resistances k rarrachage 
differentes et Faction des doigts rugueux n'a pas le mfime effet selon qu'eUe a lieu 
sur des plumes dures ou sur des plumes moins dures. Ainsi, le canard gras possdde, 
outre le duvet, des plumes dures et done relativement difficQes k arracher, au 
niveau de la tSte, du croupion et des ailes, des plumes moins dures au niveau du 
dos et des plumes implant6es au niveau des zones fragilisdes, et done plus d61icates 
k arracher au niveau du fbie et des magrets. 

Les dispositifs actuels, compte-temi des differentes contraintes 6voqu6es, 
ne permettent de traiter qu'un nombre r6duit de canards gras k Fheure. 

L'objectif de l'invention est de presenter un proced6 de plumage 
permettant d'ecarter les probl&mes relatifs aux diffSrents proc6d6s utilises dans 
l'etat de la technique, 

Un autre objet de l'invention est de fournir un procede pouvant 6tre mis 
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en oeuvre tant dans le cadre d'un plumage aprds 6chaudage que dans le cadre d'un 
plumage k sec des volaifles. 

Phis particuli&rement, un objectif de invention est de fournir un proc6d6 
de plumage permettant de traiter s£lectivement les differents types de plumes 
5 presents sur les volaifles et ainsi d'obtenir un plumage efficace et de quality 

notamment en ce qui concerne le plumage des canards gras. 

Un autre objectif de Finvention est d'aboutir k ce r&ultat tout en r&iuisant 
de fagon importante le nombre des volailles abim£es lors de Fopdration. 

Un objectif de Finvention est 6galement de fournir un precede de plumage 
10 permettant d'augmenter le nombre des volailles trait6es k Fheure et ainsi 

d'augmenter la productivity globale de la chaine cFabattage et de traitement 

Un autre objectif de Finvention est 6galement de fournir une plumeuse et 
un dispositif d'entrafoement permettant de mettre en oeuvre le proc£d£ selon 
Finvention de mani&re efficace. 
IS Le proced6 de plumage de volailles selon Finvention met eu oeuvre un 

convqyeur auquel sont accroch6es les volailles de fagon k ce que ceHes-ci d£filent 
dans une plumeuse. Le proc£d£ est caract&ris£ en ce qu'il consiste k faire subir aux 
volailles au moins un retournement au cours de leur defilement dans la plumeuse. 
Avantageusement, le proc6d6 consiste k faire ddfOer les volailles dans la 
20 plumeuse selon au moins une phase de retournement et selon au moins une phase 
de non-retournement. 

Pref&entiellement, le precede consiste k plumer les parties des volailles 
recouvertes de plumes dures au cours de la ou des phases de non-retournement et 
les parties des volailles recouvertes de plumes moins dures au cours de la ou des 
25 phases de retournement. 

D'une fa§on interessante, le proc6d6 selon Finvention consiste k pr6plumer 
les croupions et les tfites des volailles au cours d'une phase initiate de non- 
retournement, juste apres que ceHes-ci aient 6te 6chaud6es. 

Selon une variante preferentielle, le precede consiste k plumer les parties 
30 des volailles recouvertes de plumes dures apr&s avoir 6chaud6 les volailles et 
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dste ensmte k asperger les volaflles avec de Teau poss€dant une temperature 
correspondant approcdmativement k la temperature ambiante avant de plumer les 
parties reconvenes de plumes implantdes sur des zones fragilis6es de la volaflle. 
Cette etape consistant k asperger la volaiDe d'eau possedant une temperature 
correspondant k la temperature ambiante, au moment de l'arrachage des plumes 
et en paraculier des plumes situdes sur les zones firagflisees de la volaiDe pennet 
de raffenmr la peau de Fanimal dans ces zones et ainsi de s6curiser Farrachage des 
plumes sans craindre une rupture de la peau lors de rop6ration. 

D'une fagon avantageuse, Ffitape finale du plumage consiste k parfaire le 
plumage des croupions et des chaussettes, c'est-&-dire du haut des pattes des 
volaflles lors d'une phase finale de non-retournement 

L'invention concerne 6galement une phnneuse pouvant Stre utflis6e pour 
la mise en oeuvre du precede, Cette phnneuse comprend un carter muni sur rhamri 
de ses cdt6s d'un dispositif longitudinal d'arrachage des plumes, les volaflles defQant 
entre ces dispositife an cours de reoperation de plumage. La plumeuse est 
caracteris6e en ce que chacun de ces dispositifs est constitu6 d'un jeu de 



juxtaposes operant en contre-rotation altern6e et muni de doigts de 
prehension et d'arrachage des plumes. 

D'une fagon int6ressante, la plumeuse est caracterisee en ce que les jeux 
de cylindres sont disposes de fagon inclinee sur toute la longueur de la plumeuse, 
dans un plan vertical, la portion sup6rieure de ces jeux de cyiindres etant situee du 
cdte de la sortie de la plumeuse. 

Selon une variante pr£ferentielle, les doigts de prehension sont constitu6s 
ou reconverts d'un materiau ayant une durete dflfSrente suivant qu'ils sont destines 
k arracher les plumes dures ou les plumes moins dures ou les plumes situ6es dans 
les zones fragflisees de la volaiDe. 
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comprend un rouleau court suppiementaire rotatif pour Ie pr6plumage des 
croupions. 

L'invention concerne egalement un dispositif d'entrainement pour 
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l'achemineineiit des volaiHes k phnner dans la plumeuse. Ce dispositif cfentrafrie- 
ment comprend un convoyeur de trolleys entrain6s par une chaine de convoyage et 
munis chacun (Tun suspensoir. Le dispositif d'entrainement selon 1'inventian est 
caracterise en ce que chaque suspensoir est reli6 au trolley correspondant par un 
5 axe articul6 muni d'un galet apte k cooperer avec une bande dispos£e sur un b&ti 

fixe par rapport k la plumeuse de fagon k faire tourner ledit axe articul6 sur M- 
mfime et k provoquer le retournement de la volaille accroch6e audit suspensoir. 

Pr6f6rentieHement, ledit galet est constitu£ d'un mat6riau plastique dur 
presentant des cannelures. 
10 Selon une variante la bande est constitute sur sa face interne d'une tofle 

et/ou sur sa face externe d'un mat£riau caoutchouc. 

Avantageusement, la bande est une bande fixe embrayable en rotation 
lorsque la force de frottement du galet sur ladite bande fixe d£passe un seuil 
pr6d6ternrin6. Cette caract£ristique pennet k la bande fixe d'acqu£rir un mouve- 
15 ment autorisant l'entrainement du galet lorsque la rotation de cehn-ci est emp6ch£e 

par un dysfonctiomiement du dispositif par exemple lorsque le retournement de la 
volaille a et6 gfine par une autre volaille. 

II convient de noter qu'fl est possible egalement, sans sortir du cadre de la 
pr6sente invention, de doter le dispositif d'entrafioement d'une bande mobile 
20 permettant d'accroitre la vitesse de retournement et/ou le nombre de retourne- 

ments des volaiDes trait£es. 

Egalement pref6rentieDement, la bande fixe est dispos£e entre deux galets- 
guides munis de roulements k billes, lesdhs galets-guides etant chacun reglables 
perpendiculairement k la direction d'extension de la bande de fagon k permettre 
25 le rfcglage de la force de frottement du galet sur la bande fixe. 

Avantageusement, ledit axe articult forme en sa partie inferieure un 
meplat apte k coop6rer avec une glissi&re de guidage sans retournement dudit axe 
articule. 

Pr6f6rentiellement, ledit axe articule est muni d'un ferplat pivotant apte k 
30 recevoir une chainette de reprise. Cette chainette de reprise est destin6e k limiter 
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le mouvement de Faxe articuI6 dans le plan de defilement des volaiDes. Grace k 
cette chainette de reprise, rentrainement des volaiDes est assure, m6me si le galet 
est retenu sur la bande. 

D'une fagon intfressante, ladite chainette de reprise est fix£e k son 
extr6mit6 oppos£e audit ferplat pivotant, au trolley du suspensoir precedent 

L'invention ainsi que les difKrents avantages qu'eUe prfeente seront plus 
ent compris grflce k la description qui va suivre d'un exemple non Inntfatif 
de Knvention, en reference aux dessins dans lesquels : 

- la figure 1 repr&ente une plumeuse selon rinvention munie d'un 
if d'entratnement selon rinvention, pour le plumage apr&s 6chaudage des 

canards gras, 

- la figure 2 repr&ente une vue de face du dispositif d'entratnement 
montre k la figure 1, 

- la figure 3 repr6sente une vue partieUe en 616vation du dispositif 
d'entrainement 
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Selon la figure 1, un convoyeur k chaine 1 est muni d'un <&[ 
d'entrainement 12 permettant le defilement des volailles k plumer dans une 
plumeuse 2. Cette plumeuse 2 comprend un carter mfetallique 3 k fintferieur duquel 
sont disposes des disposMfe longitudinaux d'arrachage des plumes 4, 5. Cette 
plumeuse est par ailleurs montfie sur des pieds r6glables en hauteur 10. 

Chacun des dispositifc longitudinaux d'arrachage des plumes 4, 5, est 
constitu6 d'un unique rouleau rotatif 6, 7 muni de doigts 9 de prehension et 
d'arrachage des plumes. 

Les doigts de prehension 9 sont constitu£s d'un mat£riau rugueux et 
disposes perpendiculairement k la surface tangentielle des rouleaux rotatifs 6, 7. Les 
rouleaux rotatifs 6, 7 sont par ailleurs constitufis d'un jeu de cyiindres 11 rotatifs 
adjacents operant en contre-rotation alternSe. 

Par ailleurs, les rouleaux 6, 7 sont disposes de fagon inclinde sur toute la 
longueur de la plumeuse 2 grflce k la presence des pieds tfclescopiques 10 qui 
permettent d'incliner Fensemble de la plumeuse* 
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Un rouleau court suppl6mentaire 8 est dispose au-dessus du rouleau 6, au 
niveau de la premfere portion de celm-d Ce rouleau supplfimentaire 8 est, k 
l'image des rouleaux 6, 7 constitu6 d'une succession de cylindres 11 munis de doigts 
de prehension 9 fbrm6s dans un materiau rugueux et disposes perpendiculairement 
5 k la surface tangentielle de ce rouleau. 

Le convoyeur 1 est muni d'un tube 17 permettant l'acheminement des 
volailles k phimer dans le sens de la flfeche montr6e sur la figure. L'acheminement 
de ces volailles, non representees sur la figure, est possible grdce k des trolleys 14 
munis chacun cTun suspensoir 13 auquel les volailles sont accrochees paries pattes. 

10 La traction des trolleys 14 sur le tube convoyeur 17 est assure par une chame de 

convoyage 16 partiellement representee k la figure L Une chainette de reprise 26 
reKe chaque trolley au trolky precedent 

Les doigts de prehension 9 permettant rarrachage des plumes ont, suivant 
leur position sur les rouleaux 4, 5, une durete variable. En debut de rouleau, le 

15 materiau constituant les doigts 9 poss&de une durete de 60 shore. Ensuite, la durete 

du materiau est de 50 shore, puis de 40 shore, et k nouveau de 50 shore. 

En reference k la figure 2, le dispositif d'entrainement 12 pour Fachemine- 
ment des volailles k plumer dans la plumeuse 2 comprend un tube convoyeur 17 
solidarise sur un b&ti 32 fixe par rapport k la plumeuse 2parunferenT36.Ce 

20 tube convoyeur 17 permet Facheminement de trolleys 14 pr£sentant une coupe 

transversale en U et perc6s en leur partie m6diane d'une ouverture 37 permettant 
le passage et Tacoochage de la chafiie de convoyage 16. Chaque trolley 14 est muni 
dans sa partie superieure de roulettes 38 montees en rotation fibre sur des axes 39. 
Chaque trolley 14 est par aiOeurs al6s6 transversalement en sa partie mediane de 

25 fagon k autoriser le passage d'un touriDon 30 coop6ran t avec une chappe pivotante 

20. La chappe 20 est reliee k un axe articule 15 par une tige filetee 40 soud6e par 
bouchonnage k Taxe articule 15. Un 6crou-frem permet de relier Tase articuie 15 
k la chappe 20 en autorisant la rotation de l'axe articuie 15 sur lm-mSme. La 
cooperation entre la chappe pivotante 20 reliee k l'axe articuie 15 d'une part, et le 

30 tourillon 40 d'autre part permet la formation d'une articulation autorisant le 
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mouvement de 1'axe articute 15 dans le plan de emplacement 

L'axe articule IS est muni, dans sa partie m£diane, d'un galet 18 presentant 
des dentures 19. Ce galet 18 est mont6 fixe sur l'axe articul6 15 grace k une davette 
41 et k une vis d'an-fit 42. Le galet 18 est r6aKs6 en mat&iau plastique trfcs dur. 
5 Dans sa partie infSrieure l'axe articulS 15 pr&ente un ferplat 23 permettant 

l'accrochage par un esse 25 d'une chainette de reprise 26, destinfie k fitre accrochde 
au niveau de l'ouverture 37 du trolley pr6c6dent de fagon k limiter le mouvement 
de l'axe articulg 15 dans le plan de emplacement Le ferplat 23 est mont& pivotant 
sur l'axe articulg 15 et son mouvement vertical est limits supdrieurement par une 

10 bague 22 soud6e sur l'axe articul6 15 et infSrieurement par un mfiplat 24. Le m6plat 

24 relie l'axe articul£ 15 k un suspensoir 13 qui pr6sente deux brandies 43, 44 
termin6es par des crochets 45, 46 6cart£s 1'un de Fautre d'une distance correspon- 
dent sensiblement k Fespace sdparant les deux pattes de la volatile. 

Par ailleurs, une bande fixe 31 mont6e sur des galets-guides 27 est 

15 solidaris6e au Mti 32 par Fintenn6diaire d'6querres 47. Cfaaque fiquerre 47 est fixfie 

au Mti 32 par deux boulons 48, 49. La bande fixe 31 est constitute sur sa face 
interne d'une toile 33 et sur sa face externe d'un mat£riau en caoutchouc 34. Cette 
bande fixe 31 vient en contact avec le galet 18. La presence des dentures 19 sur ce 
galet 18 autorise la mise en rotation de l'axe articute 15 dam la chappe pivotante 

20 20 et ainsi le retournement de la volaiDe. 

Face k la bande fixe 31, un garde-fou 35 constitu6 de deux barres 
longitudinales 50, 51 est fixfi sur le bftti 32. Ces barres pr6sentent en leurs 
extr&mtfis des coudes qui permettent de canaliser Farrivee des axes 15 au niveau 
de la bande fixe 31 et de forcer le contact entre le galet 18 et la bande fixe 31. 

25 Selon la figure 3, le b&d 32 de section transversale rectangulaire supporte 

d'une part le garde-fbu 35 et d'autre part la bande fixe 31 mont£e sur les galets- 
guides 27, 28. Ces galets-guides sont perc& en leur centre d'une lumifere 29, 30 
permettant le r&glage de la distance entre le galet 18 fix6 sur l'axe articute 15 et la 
bande 3L Les galets-guides 27, 28 sont months sur roulements k billes de fagon k 

30 autoriser leur nrise en rotation loisque le frottement entre la bande 31 et le galet 
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18 dgpasse une certaine limhe. La bande 31 est ainsi embrayable, ce qui permet 
d'6viter tout incident lorsque la rotation de Faxe articute IS est empfichfie. Cette 
disposition constitue done une s6curit6 supplemental permettant cFaccentner la 
liability du dispositif. En eff et, aucun risque de blocage des trolleys n'est k craindre 
5 puisqu'outre Futility de la chafnette de reprise 26, la possibility de mise en 

mouvement de la bande fixe 31 met le dispositif k Fabri de tout bourrage pouvant 
provoquer une diminution de la productivity 

Toutes les pieces du dispositif d'entrainement k Fexceptkm du galet et de 
la bande fixe sont essentiellement m6taDiques de fagon k confiSrer k Fensemble une 

10 grande sohditS compatible avec une utilisation intensive. 

En reference aux figures % 2 et 3, le fbnetionnement de la phimeuse et du 
dispositif d'entrainement est le suivant 

A la sortie d'un 6chaudoir non repr&ent6 sur les figures et dispos6 en 
amont de la phimeuse, les canards sont convoy&s vers la plumeuse par emplacement 

15 des trolleys 14 sur le tube de convoyage 17. Le pr6phunage des croupkms s'effectue 

au niveau du rouleau 8 dont les cylindres 11 op&rent en contrenrotatioiL Le 
matfiriau constituant les doigts fix£s sur ces cylindres poss&de une duret£ 61ev6e 
permettant de proc&ier de fagon efficace k Farrachage des phimes situ6es au niveau 
du croupion de FanimaL Lots de cette operation de pr6plumage, le m6plat 24 de 

20 Faxe articute 15 est engag6 dans une glissfere non representee sur la figure, 

empfichant ainsi toute rotation de 1'axe articul6 15 sur hri-m&me. Apr&s une course 
d'ertviron 500 mm, la gjissfcre slnterrompt et le dispositif arrive au niveau du b&ti 
32. Le galet 18 rencontre la bande fixe 31 et le frottement occastonne par cette 
rencontre provoque la mise en rotation de Faxe articul6 15 sur hri-mfime et le 

25 retournement de la volaille. Des doigts 9 poss£dant une duret6 de fordre de 50 

shore peuvent alors proceder k Farrachage de plumes moins dures situ6es 
principalement sur le dos de FanimaL Le frottement entre la bande fixe 31 et le 
galet 18 6tant maintenu, le retournement de Fanimal se poursuit et des doigts 9 
possedant une durete encore moins 61ev6e, de Fordre de 40 shore, precedent k 

30 Farrachage des plumes situ6es au niveau des magrets et du foie. Cette 6tape est 
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accompagn6e d'une projection d'eau k temperature ambiante qui permet de 
refermer les pores de la peau de l'animal et ainsi de provoquer un durcissement 
empSchant celle-ri de se rompre sous Taction des doigts rugueux. Une fois 
rarrachage des plumes tennine au niveau des magrets et du fbie, le retournement 
5 de Fanimal continue et la finMon du plumage, en particulier au niveau du croupion 

et des chaussettes, c*est-4-dire le haut des pattes, est eff ectu6e grfice k des doigts 
9 poss6dant une duretfi de Tordre de 50 shore. 

La position inclinee de la plumeuse combin6e au mouvement continu des 
volaffles le long de la charne de convpyage permet d'effectuer 11nt6gralit6 du 
10 plumage sur toute la hauteur de 1'ammaL 
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REVENDICATIONS 

L Proc6d6 de phimage de volailles mettant en oeuvre un convoyeur (1) 
auquel sont accroch6s les volailles de fagon k ce que celles-ti d£filent dans une 
5 plumeuse (2), caracterise en ce qu'il consiste k faire subir aux volailles au moins un 

retoumement au couis de leur defilement dans la plumeuse (2). 

2. Proc6d6 de plumage de volailles selon la revindication 1 caract6ris6 en 
ce qu'il consiste k faire d£filer les volailles dans la plumeuse selon au moins une 
phase de retoumement et selon au moins une phase de non-retournement 
10 3. Proc6d6 de plumage de volailles selon 1'une des revendications 1 ou 2 

caract£ris6 en ce qu'il consiste k plumer les parties des volailles recouvertes de 
plumes dures au cours de la ou des phases de non-retournement et les parties des 
volailles recouvertes de plumes moins dures au cours de la ou des phases de 
retoumement. 

15 4. Proc6d6 de plumage de volailles selon la revindication 3 caract£ris£ en 

ce qu'il consiste k pr£plumer les croupions et les tfetes des volailles au cours d'une 
phase initiale de non-retournement juste apr&s que celles-d aient 6t6 £chaudees. 

5. Proc6d6 de phimage de volailles selon la revindication 3 ou 4 caract6ris6 
en ce qu'il consiste k plumer les parties des volailles recouvertes de plumes dures 

20 apr&s avoir echaudS les volailles et en ce qu'il consiste ensuite k asperger les 

volailles avec de Teau poss6dant une temperature correspondant approximativement 
k la temperature ambiante avant de plumer les parties recouvertes de plumes 
implant6es sur des zones fragflisees de la volaille. 

6. Procdde de plumage de volailles selon Time des revendications 3 4 5 
25 caract£ris6 en ce que l'6tape finale du plumage consiste k parfaire le plumage des 

croupions et des chaussettes des volailles lors (Tune phase finale de non-retourne- 
ment 

7. Plumeuse (2) pour la mise en oeuvre du precede selon l'une quelconque 
des revendications 14 6, comprenant un carter (3) muni sur chacun de ses c6t& 

30 d'un dispositif longitudinal d'arrachage des plumes (4, 5), les volailles defQant entre 
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ces dispositifs au cours de I'operation de plumage, caracterise en ce que chacun de 
ces dispositifs (4, 5) est constitu6 d'un jeu de cyiindres rotatifs (11) juxtaposes 
operant en contre-rotation altern6e et munis de doigts (9) de prehension et 
d'arrachage des plumes. 
5 8. Plumeuse selon la revendication 7 caract6ris6e en ce que les rouleaux 

(6, 7) sont dispos6s de fagon incKnde sur toute la longueur de la plumeuse (2) dans 
un plan vertical, la portion sup£rieure desdhs jeux de cyiindres (11) 6tant situ6e du 
cfite de la sortie de la plumeuse. 

9. Plumeuse selon Tune des revendications 7 ou 8 caract6ris6e en ce que 
10 les doigts de prehension (9) sont constitues ou recouverts d'un ™n*famv ayant une 

durete difiterente suivant qu'ik sont destines k arracher les plumes dures ou les 
plumes moins dures de la volaiEe. 

10. Plumeuse selon Tune des revendications 7 & 9 caracterisee en ce qu'eOe 
comprend un rouleau court suppldmentaire rotatif (8) pour le pr£plumage des 

15 cxoupions. 

1L Dispositif cTentrainement (12) pour Pacheminement des volailles k 
plumer selon le precede de Tune quelconque des revendications 1 k 6 ou dans une 
plumeuse (2) selon Tune quelconque des revendications 7 £ 10, ladite plumeuse 
comprenant un convoyeur de trolleys (14) entrafnes par une chaine de convoyage 

20 (16), et munis chacun d'un suspensoir (13), caracterise en ce que chaque suspensoir 
(13) est relie au trolley (14) correspondant par un axe articuie (15) muni d'un galet 
(18) apte k coop6rer avec une bande (31) dispos£e sur un bftti (32) fixe par rapport 
k la plumeuse de fagon k faire tourner 1'axe articuie (15) sur hri-mfime et k 
provoquer le retournement de la volaille accroch£e audit suspensoir (13). 

25 12. Dispositif d'entrainement (12) selon la revendication 11 caracterise en 

ce que ledit galet (18) est constitue d'un materiau plastique dur presentant des 
cannelures (19) 

13. Dispositif cTentrainement (12) selon Tune des revendications 11 ou 12 
caracterise en ce que la bande fixe (31) est constitute sur sa face interne (Tune toile 
30 (33) et/ou sur sa face externe d'un materiau caoutchouc (34). 
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14. Dispositif d'entrabiement (12) selon Tune des revendications 11 k 13 
caract6ris6 en ce que ladite bande (31) est une bande fixe, embrayable en rotation 
lorsque la force de frottement du galet (18) sur ladite bande fixe (31) depasse un 
seuil predetermin6. 

5 15. Dispositif d'entramement (12) selon la revendication 14 caract£ris£ en 

ce que la bande fixe (31) est dispos6e entre deux galets-guides (27, 28) munis de 
roulements k biHes, lesdits galets-guides (27, 28) 6tant chacun r6glable perendicu- 
lairement k la direction d'extension de la bande (31) de fagon k permettre le 
r6glage de la force de frottement du galet (18) sur la bande fixe (31). 
10 16. Dispositif (Tentrainement (12) selon Tune des revendications 11 k 15 

caract£ris6 en ce que ledh axe articute (15) forme en sa partie inf firieure un mfiplat 
(24) apte k coopfirer avec une glissidre de guidage sans retournement dudit axe 
articul6 (15). 

17. Dispositif d'entramement (12) selon l'une des revendications 11 k 16 
15 caract£ris6 en ce que ledit axe articul6 (15) est muni <Tun ferplat pivotant (23) apte 

k recevoir une chainette de reprise (26). 

18. Dispositif selon la revendication 17 caracteris6 en ce que ladite 
chainette de reprise est fixfie k son extr6mit6 opposfie audit ferplat pivotant (23), 
au trolley (14) du suspensoir (13) pr6c6dent 
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